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·  节能产品认证

·  产品认证

华信技术检验有限公司

填写说明：

1、 本调查表填写后与申请表一起送回，其目的是提供申请方的基本情况。
2、在工厂申请初次认证/复评认证时使用，对此表格的审查是对工厂初次认证/复评认证申请的组成部分。

3、当填写内容不够时或需添加说明时，可以另附页。）

所涉及的每一个生产场所均应填写此表格，或明确指出各生产场所之间的区别。

5、对此表所提供的信息应给予最严格的保密。

6、本调查表用黑色笔如实填写，书写工整、清楚。

7、本调查表可使用复印件。
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	生产厂组织结构
	程序/文书工作
	基本制度
	1、你们是按计划生产还是以销定产？

□按计划生产        □以销定产

	
	
	
	2、你们是否下达工作指令或类似文件？

□是，是否一个指令表示一个单独的生产批？□是   □否

□否

	
	
	
	3、在生产过程中，工作指令是否随着产品和/或其包装流转？

□是

□否，则发生质量问题时如何隔离该产品？

	
	
	
	4、请提供有关基本制度的任何其它情况：

	
	
	质量控制/检查人员
	1、质量保证负责人

	
	
	
	姓名
	
	职务
	

	
	
	
	2、是否有独立的质量控制/检查部门？

   □是，名称(           ),共（    ）人 

   □否

	
	
	
	3、质量部门主要负责人员（当与质量保证负责人不同时）



	
	
	
	姓名
	
	职务
	

	
	
	
	4、质量控制/检查部门的工作人员是否了解有关标准中的试验？

   □是      □否

	
	
	
	5、仓库管理员/生产操作者

（1）负责以下哪方面的检查和试验？

   □材料    □生产过程    □最终成品

（2）以上过程是否受质量控制部门人员的监督？

    □是     □否

	
	
	
	6、是否进行质量管理体系审核？

   □是，由哪家认证机构进行？-------------------------

	
	
	
	7、质量控制人员组织的任何其它情况：
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	原材料、零部件和服务
	采购规范/材料质量保证
	主要材料
	1、采购原材料、外购外协件情况一览表

	
	
	
	名 称
	采购规范
	供货商名称
	供货质量状况

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	2、接收材料、零部件或服务所采用的质量保证方法：（如通过质量管理体系认证请附相关的程序或其它文件）

	
	
	
	3、拒收时采取的措施：（如通过质量管理体系认证请附相关的程序或其它文件）
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	制

造

过

程
	制度
	1、请详述制造的各个环节或提供产品生产工艺流程图。

	
	维护系统的装置和设备
	1、采用什么维护制度？


                                                             PC表2

                                                                  版本2012-7
                                         第 4页共7页

	制

造

过

程
	生产设备及专用工装
	主要生产设备/专用工装明细表

	
	
	设备/工装编号
	生产设备/专用工装名称
	型号规格
	数量
	完好状态
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	质量控制和试验
	制

度
	1、如通过质量管理体系认证请提供质量手册或相关的程序/作业指导书。如不能提供请描述质量控制过程，包括抽样的规定，特别是有关标准规定的试验要求。

	
	试验设备/仪器、量具和工具
	1、试验设备/仪器、量具和工具一览表

	
	
	名  称
	规格型号
	制  造  厂
	校验

周期
	是否有证书
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	记录和文件
	主要规范形式
	
	1、图样、产品/主要零部件一览表

	
	
	
	图样编号
	产品/主要零部件名称
	型号规格
	页数
	备注

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	2、标样

	
	
	
	标样编号
	标样名称
	型号规格
	数量
	标样来源

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	3、修改设计/规范的控制：（如通过质量管理体系认证请附设计变更控制程序或其它相关文件）
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	认证产品试验现状
	1、申请认证的产品是否通过型式试验？如果是，请提供有效的型式试验报告，如果否，请提供出厂试验报告。



	申请的急迫性
	拟在___________年 ______月_______日进行工厂初次检查。
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