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公司动态 

携手共建绿色制造标杆 

华信公司向东方电机颁发碳管理体系认证及零碳工厂评价证书 

2026 年 7 月 3 日，华信技术检验有限公司（简称“华信公司”）向东方电气集团东方

电机有限公司（简称“东方电机”）正式颁发碳管理体系认证证书及零碳工厂评价证书。

华信公司副总经理李奇志、肖金辉，东方电气集团质量安全环保部副部长乐劲松，东方电

机党委书记、董事长鄢志勇等出席颁证仪式，东方电机副总经理范先忠主持会议。 

东方电机自“十四五”以来，深度融入“双碳”战略，全面推进智能化改造与数字化

转型，持续优化能源结构，成功打造了行业绿色发展新标杆。 

华信公司副总经理李奇志指出，建设零碳工厂是通过技术与管理优化实现碳排放趋零

的过程，是培育新质生产力的重要载体。需围绕碳排放核算、用能结构优化、能效提升、

碳足迹分析、数字化赋能及碳抵消等路径，稳步推进建设工作。 



华信公司副总经理肖金辉感谢了东方电机的信任和支持。宣布东方电机顺利通过华信

公司碳管理体系认证与零碳工厂评价，并现场授予碳管理体系认证证书及零碳工厂评价证

书。 

作为深耕行业三十余年的专业机构，华信公司将持续秉持“深化审核、增值服务、传

递信任、服务发展”的理念，助力制造企业提升碳管理能力，赋能高质量发展。 
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短信速递 

机械工业：上半年稳中有进、向新向优，全年增速预计5.5% 

8月 6日，中国机械工业联合会举行2026年上半年机械工业经济运行形势信息发布会。

发布会由中国机械工业联合会专家委副主任陈斌主持，中国机械工业联合会副会长叶定达

就今年上半年中国机械工业经济运行形势进行了信息发布，中国汽车工业协会副秘书长陈

士华受邀出席信息发布会。 

今年上半年，机械工业有效应对各种外部冲击和内部困难，锐意进取、奋勇拼搏，经

济运行总体保持平稳，生产较快增长，出口动能强劲，绿色转型提速，新质生产力加快培

育，高质量发展取得积极进展。展望全年，行业运行仍存在一些困难挑战，但支撑行业高

质量发展的有利条件强于不利因素，全行业有信心保持全年经济运行处于平稳增长态势。 

行业运行基本情况 

（一）增加值平稳增长，增速高于全国工业 

上半年，机械工业规模以上企业增加值同比增长 6.4%，高于同期全国工业和制造业 1

个和 0.8 个百分点。主要涉及的五个国民经济行业大类增加值均同比增长，通用设备、专

用设备、汽车、电气机械和仪器仪表制造业分别增长 7.6%、8.2%、7.0%、6.1%和 8.8%。特

别是 6月份，指标增速显著提升，各行业呈全面回升态势。 

（二）产品增长面扩大，结构分化特征明显 

上半年，重点监测的 127 种主要机械产品中，80 种产品产量同比增长，增长面为 63%，

总体呈现上升趋势。 

重点产品产销分化。汽车产销同比分别下降 4%和 4.1%，降幅较年初收窄；其中乘用车

产销分别下降5.9%和 6%，商用车产销分别增长8.2%和 8.3%。新能源汽车产销分别增长6.7%

和 7.3%。工程机械延续良好增势，挖掘机、装载机等主要产品产销两旺，出口增速明显快

于内销。电工电器产品分化，发电设备和储能产品快速增长，而电力电容器、开关设备、

电焊机、充电桩等输配电和用电设备产量下降。农机生产回稳，大中型拖拉机和农产品收



获机械、加工机械产量均实现增长。矿山专用设备、石油化工设备以及风机、压缩机等通

用设备，受地缘政治及国际原油市场波动影响生产放缓。 

（三）出厂价格由降转升，主要行业压力仍存 

上半年，机械工业出厂价格在上游价格持续上涨的带动下降幅逐步收窄，5月由负转

正，6 月上涨 0.7%，结束了连续 38 个月同比下降的态势，但涨幅明显低于上游行业和全国

工业平均水平。 

分行业看，主要涉及的五个国民经济行业大类价格“一涨四跌”。6月仅电气机械出

厂价格同比上涨 5.1%，通用设备、专用设备、汽车和仪器仪表出厂价格仍在下降通道，同

比分别下降 0.7%、0.6%、2.1%和 1.5%，多数小行业价格仍然承压。 

（四）营收增长利润下滑，汽车行业情况突出 

上半年，机械工业规模以上企业实现营业收入 16.1 万亿元，同比增长 6.5%，增速与

全国工业持平；实现利润总额 7280.5 亿元，同比下降 6.5%，增速低于全国工业 25.2 个百

分点。 

分行业看，14 个分行业营业收入全部实现增长，其中电工电器、机器人与智能制造、

工程机械、机床工具行业增速超过 10%。14 个分行业利润总额 5增 9降，其中，汽车行业

利润下降 19.1%，对全行业利润下滑的贡献度高达 90.1%，是机械工业效益下滑的主要因素；

非汽车行业利润下降 0.9%，其中，文办设备、机器人与智能制造、石化通用机械、其他民

用机械行业降幅较大，机床工具、工程机械、食品包装机械等行业利润保持较好增势。 

（五）景气指数回落趋稳，分项指数走势分化 

上半年机械工业景气指数呈回落趋稳走势。2月份景气指数较高为 105.2，后逐月回落

至 5月份的 101.8，6 月份小幅回升至 102.4，各月表现均不及上年同月水平。 

从分项指数看，六个分项指数中有四个高于临界值。6月份，产品指数为 102.4，低于

上年同期 3.5 个百分点，生产端有所放缓；行业指数为 107.1，低于上年同期 2.3 个百分

点，但仍处于较高水平，行业产出总体较好；投资指数为 97.7，低于上年同期 11.7 个百

分点，跌破临界点，投资动能明显减弱；外贸指数为 112.6，高于上年同期 8.4 个百分点，

外贸保持较高增速，展现出强大韧性；经效指数为 95.3，低于上年同期 11.7 个百分点，

经营效益大幅下滑，盈利压力显著上升；价格指数为 100.2，高于上年同期 2.1 个百分点，

重返临界点之上，呈现回暖迹象。 

行业运行中的亮点 

（一）出口增长动能强劲，外贸结构继续优化 

上半年机械工业完成货物贸易进出口总额 6927.6 亿美元，同比增长 15.9%。其中，进

口额1334.4亿美元，同比增长1.4%；出口额 5593.3亿美元，同比增长 20%。贸易顺差4258.9



亿美元，同比增长 27.4%。出口额和贸易顺差分别占全国货物贸易的 26.3%和 73.9%，同比

分别提高 0.5 和 16.6 个百分点，在全国外贸大盘中的支柱作用进一步凸显。 

国际市场多元化布局更加均衡。对“一带一路”国家、RCEP 国家、欧盟、东盟出口分

别增长 22%、21.6%、33.1%和 19.5%。重点贸易国方面，对美国出口同比下降 0.4%，降幅

收窄；对德国、越南、印度出口保持快速增长，增速分别为 22.8%、18.8%、26.5%；对俄

罗斯出口由降转增，增速 20.8%。但受美以伊冲突影响，对阿联酋、伊拉克、伊朗等中东

国家出口大幅下降。 

高端制造、新能源装备等整机类产品出口动能强劲。汽车、电动载人汽车出口量同比

分别增长 53.0%、76.0%，锂离子电池出口额增长 42.7%，发电机组、变压器、电气控制装

置等电工产品，挖掘机、装载机、电动叉车等工程机械，以及矿山设备、输送机械等重型

机械出口均保持强劲增长势头。一般贸易出口占比 77.4%，同比提高 0.7 个百分点，高附

加值产品出口占比继续提升。 

（二）绿色低碳转型提速，新能源装备引领增长 

在“双碳”目标引领下，清洁能源装备需求持续旺盛。上半年，绿色能源转型带动核

电、水电、风电机组产量分别增长 92.0%、51.9%、11.5%，新能源汽车和储能需求带动锂

离子电池产量增长 39.3%，清洁能源装备高速增长，为新型能源体系建设提供了有力装备

支撑。传统产业绿色转型步伐加快。新能源汽车在整体汽车市场承压背景下实现逆势增长，

市场渗透率达到 49.6%，成为拉动汽车行业市场需求的重要力量。电动叉车销量占全部叉

车的比重达 80.2%，比上年同期提高 4.6 个百分点；电动装载机销量占全部装载机的比重

达 31.0%，同比提高 9.5 个百分点，其中国内电动装载机销量占比已高达 57.5%。 

（三）新质生产力加快培育，数智化转型成效显著 

上半年，机械工业新质生产力发展势头良好。智能制造与人工智能相关设备生产活跃，

智能设备制造行业增加值增长 16.7%，3D 打印设备、工业机器人、工业自动调节仪表与控

制系统产量分别增长 48.5%、28.0%、25.1%。新质生产力相关领域投资保持增长，锂离子

电池、机器人与智能制造行业投资分别增长 24.4%、3.8%。 

（四）部分传统产业转型升级成效显现 

机床工具行业在高端制造和智能制造需求拉动下，加快向高端化、智能化方向升级，

主要经济指标增长良好，上半年利润大幅增长 89.2%。工程机械行业在存量设备替换、绿

色转型升级和出口市场拓展的驱动下，延续良好增长态势，实现较好经营业绩，上半年行

业利润增长 24.2%。农业机械在建设农业强国战略推动下，农业机械化、智能化发展空间

广阔，上半年行业投资增长 11.5%，在 14 个分行业中增速最快。 

面临的困难与挑战 



（一）内外环境严峻复杂，供强需弱矛盾延续 

从外部看，中东冲突持续发酵影响国际经贸形势和供应链稳定性，欧美持续加速制造

业回流、对我国具有优势的新兴产品和相关企业加以限制，叠加关税壁垒与非关税壁垒，

机械产品外需市场形势更为复杂严峻。 

从内部看，供强需弱问题依然突出，终端需求对工业生产的支撑明显不足。上半年，

供给端平稳扩张，工业增加值同比增长 5.4%。但需求端仍显疲弱，社会消费品零售总额仅

增长 1.3%，明显低于供给端增速；尤其是汽车类消费同比下降 12.6%，远低于汽车制造业

增加值增速。投资持续承压，全社会固定资产投资同比下降 5.7%，其中民间投资下降 8.5%，

降幅持续扩大。7月份制造业采购经理指数（PMI）再次下滑至临界点以下，生产、新订单、

原材料库存、从业人员和供应商配送时间五个分类指数，以及大、中、小型企业 PMI 均低

于临界点，需求收缩，景气回落，经济增速放缓压力加大。 

（二）成本压力显著上升，企业效益继续下滑 

受全球地缘政治紧张局势持续升级和大宗商品市场波动加剧影响，机械工业综合成本

显著上升。上半年，有色金属材料购进价格同比上涨 20.8%，铜、铝、锌、锡等产品价格

全面上涨；碳酸锂价格累计上涨超过 2倍，车规存储芯片价格累计暴涨数倍；3月份以来，

受美以伊冲突影响国际油价大幅上涨、高位震荡，化工原料类和燃料动力类生产资料购进

价格随之走高，国内外运费也普遍上涨。 

成本端压力显著上升，但价格向下游传导困难，机械工业出厂价格虽由负转正，但涨

幅明显不及上游行业，且多数子行业价格目前仍在下降通道。成本上升与自身价格低迷“两

头挤压”，行业利润率持续下滑。上半年机械工业营业收入利润率降至 4.5%，同比下降 0.6

个百分点，较全国工业平均水平低 1.2 个百分点，为近年来同期最低水平。 

（三）行业投资由增转降，发展后劲亟需警惕 

上半年机械工业固定资产投资增速在短暂反弹后再次下滑、由正转负，同比下降 2.1%，

降幅比全国工业深 1个百分点，反映出市场预期偏弱、投资信心不足，企业投资趋于谨慎。 

从分行业看，主要涉及的五个国民经济行业大类投资“三降两增”。汽车、专用设备、

仪器仪表制造业投资分别下降 4.2%、8.6%、2.3%，通用设备、电气机械和器材制造业投资

分别小幅增长 1.9%和 1.2%，增速均明显回落。14 个分行业中 11 个分行业投资下降，仅农

业机械、机器人与智能制造、机械基础件 3 个行业保持增长。 

（四）应收账款仍处高位，回收周期继续延长 

上半年，机械工业应收账款总额达 10.3 万亿元，同比增长 10.5%，比营业收入增速快

4个百分点。应收账款平均回收期为 109.7 天，同比延长 3.4 天，较全国工业平均水平长

38 天。其中，重型矿山机械行业账款平均回收期近 180 天，工程机械、仪器仪表、机器人



与智能制造、石化通用机械行业超过 130 天，回款压力尤为突出，企业资金周转效率下降，

经营风险积累。 

下半年运行走势预判 

展望下半年，机械工业发展面临的外部环境变化影响加深、风险挑战增多。国际环境

继续趋紧，地缘政治冲突多变，关税博弈反复，贸易不确定性明显加大；全球经济面临下

行压力，国际市场需求收缩；供应链“去中国化”与区域化重构放大了产业链脆弱性，中

低端被替代、高端被封锁的风险进一步加大。国内供强需弱、结构性矛盾依然存在，成本

上升、效益下降、投资下行和账款回收难问题凸显。 

同时也要看到，我国机械工业体系全、韧性强的优势明显，各项改革举措和支持政策

持续发力，支撑行业高质量发展的有利条件继续积累增多。扩内需、稳增长、促转型措施

接续出台，财政资金加速落地，“两新”“两重”政策持续推进，将继续释放对机械工业

装备的需求。同时，“十五五”规划 109 项重大工程和项目扎实推进，以六张新型基础设

施网络为主线的重大工程陆续开工建设，国务院常务会议新核准辽宁庄河一期工程等四个

核电项目，将有力拉动机械工业市场需求。 

综合来看，机械工业发展机遇与挑战并存，有利条件总体上强于不利因素。随着建设

现代化产业体系等战略部署的落实，以及扩内需、稳增长、促转型相关政策的持续发力，

机械工业有望继续保持平稳运行态势，预计全年主要指标增速在 5.5%左右。 

下一步，机械工业将坚持稳中求进工作总基调，完整准确全面贯彻新发展理念，加快

构建新发展格局，更好统筹国内国际两个大局，坚定信心，迎难而上，加快推动新旧动能

转换，扎实推进高端化、智能化、绿色化、融合化发展，持续提升产业链供应链韧性和安

全水平，推动行业经济继续向新向优向好发展，努力实现“十五五”良好开局。 

——转自中国工业新闻网 
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获证企业动态 

天津天锻-七快稳精省柔！天锻自研20000kN热成形智能产线问世 

近日，国产高端装备再添新利器，天津市天锻压力机有限公司中国通用技术集团天锻

压力机有限公司自主研制的 20000kN 热成形伺服柔性智能产线正式推出。该产线凭借“快、

稳、精、省、柔”五大核心优势，突破多项行业技术瓶颈，刷新国内热成形装备性能水平，

树立热成形智能装备新标杆，进一步增强我国高端轻量化成形装备的核心竞争力与行业话

语权。 



该产线主要应用于新能源汽车结构件的热冲压成形加工场景，由一台 20000kN 伺服机械压

力机和上下料伺服机械手两部分组成，可全面实现产线提质、增效、降本与柔性化生产，

引领行业生产模式与制造工艺升级。 

一是“快”：产线将压力机和上下料机械手整合为一套统一控制系统，依托多轴同步

技术实现高效协同运行，大幅提升生产效率。相较传统热冲压产线，生产效率提升 1.5-2

倍。 

二是“稳”：整机结构大幅

精简，液压元器件减量近 60%，

从硬件层面降低设备故障概率，

保障产线长期稳定运行。 

三是“精”：压机滑块的重

复定位精度可达±0.01mm，有效

提升工件成形质量；设备抗偏载

能力为传统油压机的 4倍，适配

复杂成形工况。 

四是“省”：设备采用伺服电机搭配高刚性的主传动结构，实现“按需驱动”，伺服

电机仅在滑块动作时运转，生产能耗仅为传统油压机的 40%。 

五是“柔”：设备运行噪音控制在 80 分贝以内，有效改善车间作业环境，减少设备噪

音对操作者的伤害。 

作为国内成形装备领域的领军企业，天锻公司通过融合液压、机械两大技术体系，迭

代升级全伺服往复机械压力机，前瞻布局大型伺服多工位机械压力机产品，依托完善的成

形装备产品矩阵，立足数十年汽车轻量化领域技术积淀，持续助力汽车轻量化产业高质量

发展，正在从“液压成形整体解决方案供应商”，全面迈向“成形装备整体解决方案供应

商”。 

                                                ——转自中国工业新闻网 

❉      ❉      ❉      ❉ 

东方电气-四项世界之最！全球首台630℃示范煤电机组双机投运 

7 月 28 日下午，“立足国家示范 打造行业标杆 深耕科技创新 构筑新型电力系统—

—大唐郓城 630℃全球首台示范机组双机投运”仪式暨主题发布会举办。东方电气集团党

组书记、董事长罗乾宜，中国大唐党组书记、董事长吕军，菏泽市委书记张伦，国网山东

省电力公司党委书记、董事长林一凡出席仪式并讲话。大唐山东发电有限公司党委书记、



董事长林跃致辞。仪式由中国大唐党组成员、副总经理苟伟主持。东方电气集团党组成员、

副总经理王军，菏泽市副市长、郓城县委书记杨新胜等出席仪式。 

罗乾宜在讲话中指出，大唐郓城项目承载着我国能源装备从“跟跑”到“领跑”的时

代使命，寄托着几代电力人对更高

效、更清洁、更先进火电技术的孜

孜追求。十年磨一剑，实现了核心

装备 100%“中国制造”，关键技

术自主可控，东方电气人以“大国

重器”的使命担当为这一国家重大

示范工程提供了最坚实、最可靠的

装备支撑。东方电气集团将始终心

怀“国之大者”，坚持服务国家战略，勇担能源装备国家队重任，持续推动煤电装备向更

高参数、更低排放、更强韧性方向迈进，为保障国家能源安全、推动能源绿色低碳转型贡

献更多“东方”方案、注入更强“东方”力量。 

吕军代表中国大唐向长期以来关心支持项目建设的各级党委政府、合作伙伴，向攻坚

克难的全体参建单位干部职工，表示感谢和敬意。他表示，郓城项目双机投运，是深入贯

彻落实习近平总书记能源安全新战略，勇攀能源科技高峰、攻克煤电关键核心技术的标志

性成果，为构建新型电力系统提供了有力支撑。项目建设全过程，产业链上下游凝心聚力、

协同攻坚，高标准建设、高质量投运，实现关键核心技术全球性突破、行业性跃升，生动

诠释了新时代能源行业精益求精、实干担当、协同共赢的奋斗精神。 

张伦代表菏泽市委市政府，向长期以来关心支持菏泽发展的中央企业表示感谢，对项

目的顺利投运表示祝贺。他说，菏泽正处于积厚成势、突破发展的关键时期，将为全市电

力工业发展提供更为广阔的空间。希望和广大能源企业携手打造绿色低碳高质量发展的新

典范。 

    东方电气集团为大

唐郓城项目研制供货三

大主机及关键辅机。该项

目是全球参数最高的百

万千瓦二次再热机组，入

选国家能源局第四批能

源领域首台（套）重大技

术装备名单。2号机组延

续 1号机组的优质性能，

再度以 631℃再热汽温、

35.5 兆帕过热蒸汽压力、突破 50%的发电效率、每千瓦时 245.74 克的发电煤耗，让单轴百



万千瓦机组“压力最高、温度最高、效率最高、煤耗最低”四项世界纪录在大唐郓城项目

再度得到验证。 

该项目双机投运后，每年可节约标准煤 20.8 万吨、减排二氧化碳约 54 万吨，兼具高

效发电、节能降耗与绿色环保多重优势。依托大唐郓城项目积累的双机工程数据与运行经

验，国产 630℃超超临界火电成套技术、新材料、装备产业链已全线成熟，为国内同参数

机组批量化建设、全球高效火电技术输出提供完整的工程范本。 

作为机组的动力之源，锅炉

的压力、温度、效率被推向了极

致。东方锅炉采用了全新的技术

方案、新材料、新制造工艺，应

用了世界首创三烟道挡板二次再

热调温技术，具有全负荷调节性

强、经济性高、可靠性高、能耗

低的核心优势，获 25 届中国专利

优秀奖。开发了多维立体温度偏

差“熨平”技术，精准控制全工

况下壁温偏差，各部件管间壁温偏差极小，确保了主蒸汽温度 616℃、两级再热汽温 631℃

完美达标。搭载了第 4代 OPCC 燃烧技术，实现锅炉高效、低氮、宽负荷稳定燃烧。在世界

范围内首次工程化应用我国自主研发的 G115 新型马氏体耐热钢，彻底打破了国外在高等级

高温材料领域的长期主导地位。 

作为机组的能量转换中枢，汽轮

机面对着全世界最高的设计温度、压

力，还有超低背压的严苛挑战。东方

汽轮机采用全新成分设计思路，开发

C630R 转子突破国外高压转子传统技

术路径，同步开发 G115 专属异种材质

TIG 自动焊工艺，结合升级整体用材，

全面满足 631℃高温服役要求；超高

压缸采用优化双筒形缸结构，缸体承

压性能大幅提升，适应 35.5 兆帕超高

主汽压力运行；精研国内最长全转速 4F-1450 毫米钛合金末级叶片，匹配 3.83 千帕超低背

压，实现气动效率与深调能力双重突破；采用双机回热系统精准解决了超高参数下的换热

不可逆损失增大问题，结合创新运行模式，进一步挖掘机组启停调峰潜力。 

东方电机研制高性能发电机，保证了机组运行高效、灵活、稳定。创新应用定子柔性

连接、转子线圈端部弹性支撑系统及转子线圈直角组焊等技术，以及数字化智能制造、热



矢量动平衡等先进制造工艺。发电机具备最大连续出力 1100 兆瓦长期运行及 0~100%负荷

深度调峰运行的能力；在宽负荷运行模式下，发电机效率保证值处于世界同等级机组领先

水平。 

东方自控聚焦高参数二次再热双机回热系统控制难题，自主研发汽电双驱控制核心技

术，同步创新研制配套四象限变频

器，破解了汽电双驱模式切换平顺

性、能量双向流动控制等关键技术

瓶颈，成功突破传统控制模式局

限，攻克高参数机组双机回热系统

耦合复杂、工况切换不稳定等行业

痛点，助力项目高效稳定投运。 

自大唐郓城项目启动以来，东

方电气项目团队坚持“24 小时服

务精神”，高质量完成关键机组设

备研制、供货、安装、调试等关键

节点，弘扬东汽精神，践行“严细实快”基本品格，以精湛的技术、精致的产品、精心的

服务、精益的管理，为大唐郓城项目双机投运以及机组长周期安全稳定运行筑牢坚实保障。

两台机组“双星闪耀”、全参数满负荷稳定运行，是中国煤电技术登顶世界之巅的里程碑，

向世界证明了我国 630℃二次再热煤电成套技术的高可靠性、全系统成熟性和批量化推广

能力，以绿色动力驱动未来可持续发展。 

                                                ——转自东方电气集团官网 
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